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细铟粉的研制

王洪刚，奚宏杰
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摘 要：采用雾化法制备细铟粉，选惰性气体作为雾化介质，以一定的气体压力和铟熔体流速，可制

取铟粉，其成品率E"F，G/=!"DHH铟细粉占有率约0@F=
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细铟粉是一种重要的工业原材料，主要用于制备I<2靶材及电子行业等，其应用前景十
分广阔=铟粉的制备技术主要有蒸馏法和雾化法=蒸馏法是将金属铟加热到"///J以上，挥发
出的铟蒸气经过冷凝得到铟粉，此种方法生产的铟粉粒度均匀，但此法所用的设备需要耐高温

材质，而且价格昂贵；雾化法工艺、设备简单，细粉率高，便于操作且成本低=因此，我们选用雾
化法制备铟粉=

! 试验方法

以铟（!（IK）!00&00>F）为原料，为防止铟粉氧化，首先将沉淀室充满惰性气体，将金属
铟熔融至"D/J，引入不锈钢坩埚，再流到充有惰性气体的喷嘴，控制一定气压，此时液体铟垂
直降落并与横向的惰性气体交叉产生雾化，便产生铟粉=铟粉通过密闭的收集器收集，人工周
期地取出铟粉，其中筛下物流入漏斗，装入容器，密封包装，筛上物返回系统=

" 试验结果

"#! 雾化器的选择
雾化器是气体雾化喷粉工艺中的换能器，其结构直接影响粉末的粒度=我们采用特制的旋

涡环缝雾化器，设计加工时十分注意环缝宽度及喷嘴直径=雾化器的结构是制备细粉的关键=
"#" 气体的射流压力
气体雾化是将机械能转换成金属表面能的换能过程=转换率越高，越有利于制备细铟粉=

对于气体雾化而言，高压气体自雾化器喷出时具有一定动能，其值与同等时间内气体排出质量

和喷射速度的平方成正比，即提高气体的射流压力，可以减小铟粉的粒度=经反复试验，我们选
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择惰性气体为雾化气体，并确定了比较合适的压力!
!"#铟熔体的流速
金属铟熔体的流速由喷嘴直径控制，其直径越小则铟熔体流速越低，雾化成铟粉的粒度越

小!但其直径也不是越小越好，太小会造成铟液堵塞喷嘴!试验前将坩埚预热可避免此类问题!
!"$ 液体铟的粘度
通过提高铟的过热温度，可以使铟熔体的表面张力和粘度同时降低，从而有利于生成细

粉!经过试验，铟液控制在"#$%，可达到降低铟熔体表面张力和粘度的目的，有利于生产细铟
粉!
!"% 主要技术指标
用&$’(铟进行试验，铟粉成品率为&")，所制备的铟粉的粒度组成见表*!

表& 细铟粉粒度组成
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粒级／++
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占有率!／) "!$- "0!#$ *1!2. 0&!#$ "$!$.

# 结论

采用雾化法研制铟粉，其成品率&")，/$!*"#++铟粉占有率约12)，铟粉质量符合用
户要求!
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