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攀枝花选钛厂粗选工艺的研究”

王 国 生

(广州有色金属研究院选矿工程研究所，广东广州510651)

摘要：根据攀枝花选钛厂的现场条什和入选物料性质．提出厂以GL螺旋选矿机为籼选设备．粗

精矿筛分分绒，其中+0 32m131粒级磨矿的T艺，该L艺上、Ik试验指标为钛粗精矿品位29．54％，

叫收率51 74％，且钛l{【i精矿粒度均匀．单体解离度高钛粗精矿的品位和回收率比原J二艺分别高

约3％和8Z．
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攀枝花选钛厂多年生产实践表明，原流程存在着重选设备处理量小、选别效率低、钛粗精

矿粗粒部分(-+-0．32 ram)钛铁矿解离度低及钛精矿质鞋差的问题．为了解决这些问题，我们对

粗选设备和工艺进行了试验研究，提出原矿不分级入选，粗选采用GL螺旋选矿机的工艺．

1物料性质

1．1原矿矿物组成

原矿品位(TiO：)为8％-10％，主要有用矿物为钛铁矿(占原矿17％)、钛磁铁矿和硫化矿

物(黄铁矿、磁黄铁矿、镍黄铁矿、黄铜矿)，脉石矿物以钛辉石为主(占原矿45％)，其次为斜长

石．各种矿物组成及Fe，TiOz分布见表1．

表1原矿中主要矿物含量

Table 1 Content of maiⅡmiⅡelrals in the crude ore (％，质量分数)

矿物名称 含量
品位 分市率

钛磁铁矿 7．63 j6 70 13，38 27．93 1 0．09

钛铁耐 1 6．55 33 03 49，73 35．30 81．35

硫化物矿 1．90 57 77 0．39 7 09 0．07

铁辉石 44．92 9．98 1．85 28 95 8 21

斜K白 29．00 0．39 0．097 0．73 0．28

原矿 100．00 15 49 10．12 100 00 100．00
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1．2原矿主要矿物物理性质

钛磁铁矿、钛铁矿、硫化矿的密度差相近，而磁性有些差别；钛铁矿与脉石矿物钛辉石、斜

长石密度差较大．主要矿物的物理性质见表2．

表2原矿主要矿物物理性质

TaMe 2 Physical properties of nmin minerals
in the crude ore

2粗选工艺试验

从原矿性质来看，目的矿物与脉石矿物在密度和比磁化系数上差异较为明显，因此粗选工

艺既可以选择磁选，也可以采用重选．磁选一般能耗高，用水量大；重选用水量小，能耗低，选矿

成本低，我们选择重选．选钛重选设备有圆锥选矿机、螺旋选矿机、摇床等，考虑到设备处理能

力、选别效果和现场条件，我们采用GL螺旋选矿机．

2．I GL螺旋选矿机选钛粗选试验

原矿经脱泥，脱除一0．04 mm细泥，十o．04 mitt粒级进GL螺旋选矿机粗选，粗选中矿进

GL螺旋选矿机再选，粗选精矿和再选精矿合并为钛粗精矿，粗选尾矿与再选尾矿合并丢弃．

试验结果见表3．与原生产上的FLX铸铁螺旋选矿机指标对比(表3)，GL螺旋选矿机具有处

理能力大、选别粒级宽、选别效果好等特点，其中精矿产率提高2．8％，品位提高2，2％，回收率

提高7．4％，处理量提高2．4t／台·h．根据GL螺旋选矿机的精矿粒度分析和单体解离度分析

(表4)知道，+o．32 ITIIII粒级钛铁矿单体解离度只有78％．

表3两种螺旋选矿机试验指标的对比

Table 3 Comparison of test results of two spiral concentrators t必，质量分数)
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2．2粗粒(9-0．32 nun)磨矿的工艺试验

根据GL螺旋选矿机精矿粒度分析(表4)，+0．32 iTffn粒级的钛粗精矿品位只有

26．36％．单体解离度只达78％，这一粒级势必影响以后的精选效果和精矿质量，因此试验中

采用钛粗精矿筛分．粗精矿经四室水力分级机分级，粗粒物料进高频振动细筛筛分，其中+

o．32 mm入磨矿机，磨矿排矿返回水力分级机，试验流程见图l，试验结果见表4．由表4可知，

经过筛分、粗粒磨矿后，粗精矿粒度更均匀，单

体解离度提高，为后续选别作业提供了更合适

的入选物料，为提高精选作、Jk选别指标创造了

有利条件，

攀枝花选钛厂的选钛粗选工艺采用以

GI．螺旋选矿机为粗选设备，粗精矿筛分分

级，其中+o．32 mm粒级磨矿的工艺．工业试

验指标为钛粗精矿品位29，54％，回收率

51．74％，而原生产工艺指标为钛粗精矿品位

26．37％，回收率43．7％．
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图l 粗粒磨矿试验流程图

Fig．1 F10wskt of coarse口砌【19 test

表4 GL螺旋选矿机精矿磨矿前后产品粒度分析比较

Table 4 Particle size analysis and comparison of rough concentrate from GL spiral concentrator before and

after grinding (％，质基分数)

3结 论

攀枝花选钛厂的选钛粗选工艺采用以GL螺旋选矿机作为粗选设备，粗精矿筛分分级，其

中+0．32 1Tim粒级磨矿的工艺，工业试验指标为钛粗精矿品位29．54％，回收率51．74蟛，比

原生产工艺分别提高3％和8％．
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Study on the roughing process in

Panzhihua titanium dressing plant

WANG Guo sheng

(11partnwnt。j Mbwra!Pr“'essing Engqneerlng，Guangzhou Research ImTitute of Non如7TOUS

Metes，Guangzhou 510651，China)

Abstract：Based on the site conditions and the properties of feed in Panzhihua Titanium

Dressing Plant．a process，lIl which a GL spiral concentrator was tlsed as roughing equip

mer*t．rough concentrate was sieved and classified，with+0．32 mnl size fraction being

ground，was put forward．The industrial test results of the process showed that the grade of

the rough titanium concentrate was 29．54％，about 3％higher than that by the previous pro—

cess，and the recovery was 51．74％，about 8％higher than that by the previous process．Be—

sides，the rough titanium concentrate had a uniform particle size and high monumineral libcr—

ation degree·
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